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Felix Schoeller produziert jahrlich 190.000 Tonnen Fotopapier

Anlasslich der Er6ffnung des Coater 6, der weltweit modernsten Anlage fur die
Herstellung von Spezialpapieren, war C2 zu Besuch im WeiBenborner Werk von

Felix Schoeller.

or mehr als funfzehn Jahren
\/versprach der ,Kanzler der

Einheit” Helmut Kohl den
neuen Bundeslandern ,blihende
Landschaften”, eine strahlende,
erfolgreiche Zukunft. Die Realitat
von heute sieht bekanntermalBien
h&aufig ganz anders aus: Arbeits-
losenquoten jenseits der 20 %,
dustere Stimmung allenthalben,
Menschen, die keine Zukunft sehen.

Doch es gibt bemerkenswerte

Ausnahmen und echte Erfolgsge-
schichten in Ostdeutschland. Eine
davon wurde vom Unternehmen
Felix Schoeller geschrieben. In der
kleinen Ortschaft WeiBenborn, im
Herzen des Freistaats Sachsen,
kaum zwanzig Kilometer entfernt
von der deutsch-tschechischen
Grenze, hat Felix Schoeller etwas
fertig gebracht, was manche als ein
Wunder ansehen: Der Aufbau der
effizientesten und produktivsten,
voll integrierten Fabrik zur Herstell-
ung von herkémmlichen ebenso
wie von modernen Fotopapieren.
Hier steht der schon legendare
Coater 6, die weltweit modernste
Anlage zur Erzeugung von Spezial-
papieren.

C2 hat an der offiziellen Eroff-
nung Ende letzten Jahres teilge-
nommen.

Geschichte der Photopapiere

Von der Grindung an, vor mehr
als hundert Jahren in Osnabrick,
hat sich das Unternehmen Felix
Schoeller auf die Herstellung von
Photopapieren spezialisiert. Als
wohl fundiertes Familienunter-
nehmen hat die Firma frihzeitig
eine Neigung zum Geschaft mit
Spezialprodukten entwickelt und
die Entwicklung begleitet, die von
der klassischen SchwarzweiB-Foto-
grafie (auf den einstmals berihmten
,Barytpapieren®) tUber die Farbfotos
zu dem fuhrte, was heute als ,digi-
tal imaging"“, Fotodruck nach dem
Inkjet-Verfahren, bezeichnet wird.
Im weltweiten Markt von 1,2 Mrd. m?2
nimmt Felix Schoeller traditionell
die Rolle eines starken Marktfuhrers
ein.

Dr. Bernhard Klofat, der design-
ierte Vorstandsvorsitzende, formu-
lierte das im Zuge seiner Rede an-
lasslich des vom Unternehmen
veranstalteten Innovationstages in
WeiBenborn so: ,Stellen Sie sich
vor, dass zwei von drei Fotos welt-
weit auf Papieren von Felix Schoel-
ler gedruckt werden.“ Und flugte
hinzu: ,Tag fur Tag fertigen wir
Papiere fur 427 Millionen Fotos.
Das reicht fur eine Menge Schnapp-
schusse.'

Portfolio an Spezialpapieren
Wenn man Uber Felix Schoeller

spricht, dann kann man viel mehr

als Uber Fotopapiere berichten.

Eine Papierbeschichtungsanlage in
WeiBenborn

Dr. Bernhard Klofat, designierter
Vorstands-Vorsitzender der Felix
Schoeller Gruppe

Anfang der 90er Jahre entwickelte
die Firma Aktivitaten in einem
anderen Sektor, den Dekorpapieren
fUr die Ausristung von Holzober-
flachen, wie sie z. B. in der Mobel-
industrie oder fur FuBbdden einge-
setzt werden. Die verantwortliche
Technocell-Sparte produziert heute
7,2 Mio. m2 Dekorpapiere am Tag
fur solche Holzlaminate. Das
bedeutet, dass ein Viertel solcher
Flachen weltweit mit Papieren von
Felix Schoeller beschichtet werden.

Digitale Revolution

Zurlck zum Fotopapier. Mit dem
Aufkommen des digitalen Foto-
drucks sagten selbsternannte
,Trendgurus” den unaufhaltsamen
Niedergang des Fotodrucks
voraus. Sie hatten unrecht, aber
nicht vollig. Der Fotodruck existiert
weiter, aber in anderer Form. Klas-
sischer Fotodruck wird zunehmend
durch das ersetzt, was man ,Digi-
taldruck® nennt, d. h. Ausdrucken
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des fotografierten Motivs mit dem
Inkjet-Drucker, neudeutsch: ,digi-
tal imaging”“. Die Abbildung erfolgt
nach wie vor auf Papier, obwohl
sich dessen Eigenschaften deutlich
veradndert haben.

Dem entsprechend stand der
WeltmarktfUhrer fur Fotopapiere
vor der Herausforderung, Papiere
in einer Qualitat herzustellen, die
den neuen Anforderungen entspra-
chen. Und die sind in der Tat hoch.
Die Verwender solcher Papiere
erwarten das, was man als ,sofort
trocken” bezeichnet, d. h. Trock-
nungszeiten von 10 bis 20 sec., um
ein Verwischen der Farben beim
Stapeln der Papierblatter, die den
Drucker verlassen, zu vermeiden.
Felix Schoeller hat diese Anforde-
rungen so perfekt erfullt, dass auf
entsprechenden Papierverpackun-
gen bekannte und wohlklingende
Namen stehen; in der Packung ist
dann allerdings Schoeller-Papier:
,Schoeller inside”, wie Bernhard
Klofat mit Stolz vermerkt.

Das Schoeller-Werk in WeiBenborn

Standort WeiBenborn

Schon bald nach der deutschen
Vereinigung im Jahr 1990 Ubernahm
Felix Schoeller die historische
Papierfabrikation in Weilenborn in
Sachsen. Das Unternehmen veran-
lasste unverzuglich umfangreiche
Investitionen und verwandelte den
Standort binnen der nachsten ein-
einhalb Jahrzehnte in die weltweit
modernste, voll integrierte Fabri-
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kationsstatte fur Spezialpapiere.
,Fokus auf integrierte Qualitat”,
dieser Firmenslogan umschreibt
die gesamte Wertschdpfungskette,
angefangen von der Papiererzeu-
gung uber die doppelseitige
Kaschierung mit extrudierter Poly-
ethylenfolie (PE), was dem Verbund
ausreichende mechanische Festig-
keit und eine geeignete Basis fur
den Druckvorgang vermittelt.

\ Besuchen Sie uns:Halle.3/'StandiRg=!
A A CH
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IBD WICKELTECHNIK

ALLES

eine Frage der

TECHNIK

Expansionsspannwellen
Expansion clamping shafts
Expansionsspannkopfe
Expansion clamping chucks
Kupplungen

Couplings

Reifenadapter

Collar adapter
Komplettsysteme
Complete systems
Bahnregelungen

Tension controls
Bahnsteuerungen

Guiding systems
Langenmessgerate
Length measurement device
Druckmessdosen

Load cells

Bremsen

Brakes

Klapplager

Chucks
Schiebe-Klapplager
Sliding chucks

Halle 2 Stand J10

IBD Wickeltechnik GmbH  Fon +49 (0)5734 9602-0

Bollingshéfen 79 Fax +49 (0)5734 9602-96 .
Mail ibd@ibd-wt.com ’\ -..wir bewegen

32549 Bad Oeynhausen



Prazise Schnitte bei der Konfektionierung

Zum Schluss erfolgt ein Mehr-
schichtauftrag auf die PE-Oberfla-
che. Aufgebracht wird das
Material, welches die kontrollierte
Absorption der Druckertinte
bewirkt. Nachfolgend wird in einem
maBgeschneiderten Verarbeitungs-
schritt das beschichtete Papier
vom Jumborollen-Umfang auf die
gewlnschten Formate zerteilt.

Nach dem Querschnitt werden
die Papierblatt-Stapel gemaB den
individuellen Kundenanforderungen
verpackt, ein Fertigungsschritt, der
unverandert Handarbeit erfordert
und insofern den personalintensivs-
ten Schritt im ganzen Fertigungs-
ablauf darstellt. Das Herz des
Extrusionsvorgangs ist der ET 9, ein
Tandemextruder fur die doppelsei-
tige Laminierung des Basispapiers.
Er arbeitet mit Geschwindigkeiten
bis zu 300 m/min bei Bahnbreiten
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von 1,75 m. Die jahrliche Produk-
tionskapazitat der Anlage liegt bei
110 Mio. m2. Dieser Wert wird
demnéachst deutlich Ubertroffen
werden, wenn im Fruhjahr 2007 der
neue Extruder ET 10 in Betrieb
genommen wird, der Geschwindig-
keiten bis zu 600 m/min ermdglicht.
Um das ehrgeizige Ziel einer

voll integrierten Wertschopfungs-
kette zu erreichen, sind hohe Inves-
titionen notwendig. Die lagen seit
1990 kumuliert bei 300 Millionen
Euro. Und sie haben sich ausge-
zahlt, sowohl was die Leistung des
Standorts als auch was die Schaf-
fung von Arbeitsplatzen angeht.
Wahrend dieses Zeitabschnitts ist
die Zahl der Arbeitskrafte am
Standort WeiBenborn von 200 auf
700 angewachsen, eine beachtliche
Steigerung, auf die die Firmenlei-
tung nicht wenig stolz ist.

COATER 6 - Innovation durch
Partnerschaft

Die neueste Investition galt
dem Bau des COATER 6, der
,groBen Maschine®, die heute das
Herz der integrierten Produktion
darstellt und die die bereits vor-
handenen drei Beschichtungs-
anlagen erganzt. Wenn man sich
etwas tiefer gehend mit den Details
der Produktion von Digital-Imaging-
Papieren befasst, muss man den
Produktionsschritt betrachten, in

Hersteller von Anlagen und Komponenten

Anlage / Komponente
Beschichtungsanlage
Beschichtungseinheit
Trockner
Corona-Vorbehandlung
UV - Station

Antriebe und Automation
Bahninspektion

Walzen

Querschneider
Wickelschneider

Hersteller
Polytype
TSE
Spooner
AFS

IST Metz
Siemens
Cognex
Soma
E.C.H. Will
WT Wickeltechnik

create intelligent solutions
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dem die Absorptionsschicht fur die
Aufnahme der Druckertinte auf das
PE-beschichtete Papier aufge-
bracht wird.

Diese Schicht besteht in Wahr-
heit aus drei einzelnen Schichten,
die erste (beginnend bei der PE-
Oberflache) dient der Absorption
der in der Tinte enthaltenen Trager-
flussigkeit, die zweite so genannte
Entwicklerschicht der Farbfixierung
und damit der Erzeugung eines
qualitativ hochwertigen Druckbildes
(Ubrigens ein nanodisperses Mate-
rial, ein echtes Hightech-Produkt!).
SchlieBlich ist eine dritte (Deck-)
Schicht erforderlich, die der Ober-
flache die notwendige Kratzfestig-
keit verleiht. Alle Schichten werden
Ubrigens als wassrige Emulsionen
aufgebracht.

Die ersten Uberlegungen zur
Errichtung des COATER 6 gehen
bis ins Jahr 2001 zurtck. Nach
sorgfaltigen Erwagungen ent-
schloss sich Schoellers Technische
Leitung dazu, den Dreischichten-
aufbau durch das Vorhangbeschich-
tungsverfahren (curtain coating)
zu realisieren. Viele Details waren
bei der Auswahl des geeigneten
Beschichtungsprozesses zu
bertcksichtigen und die Anlagen-
komponenten auszuwahlen
(Herstellerangaben s. separater
Kasten). Was am Ende den
Ausschlag gegeben hat, war die
Moglichkeit, mit dem curtain
coating — Prozess alle drei

Schichten in einem Arbeitsgang
aufzubringen und danach sofort
das fertige Produkt in Handen zu
halten.

Schoeller gelang die Fertigstel-
lung der Anlage in vergleichsweise
kurzer Zeit, hauptséachlich — wie
immer wieder betont wird — als
Ergebnis enger, partnerschaftlicher
Zusammenarbeit mit geeigneten
Maschinen- und Komponenten-
produzenten, angefuhrt von dem
Schweizer Hersteller von Beschich-
tungsanlagen Polytype. SchlieBlich
startete der COATER 6 zu seinem
,Stapellauf® im Mai 2006; mittler-
weile hat er mit einer Produktions-
geschwindigkeit von 360 m/min
bereits einen Rekord aufgestellt.
Das ,Fernziel“ von 600 m/min wird
voraussichtlich Ende 2007 erreicht
sein.

Grinde fur den Erfolg -
motivierte Mitarbeiter

Der COATER 6 wird zunachst
100 Mio. m2 Spezialpapiere pro
Jahr produzieren, seine endgultige
Produktionskapazitat soll bei
150 Mio. m? liegen. Nach den
Worten von Werksleiter Volker
Barth, Schoellers Mann an dieser
entscheidenden Front ,... wurde
dies alles moglich ausschlieBlich
durch die hoch motivierten Mit-
arbeiter, durch dauerhafte Begeis-
terung eines jeden Einzelnen und
durch die absolute Hingabe an
diese Herausforderung!“ M
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